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Figura 2. Crecimiento de S. aureus ATCC 25923 (a), S. typhimurium ATCC 14028 (b), E. faecalis ATCC 29212 (c), E. faecium ATCC 6056 (d), P. 
aeruginosa ATCC 27853 (e) y  B.  subtilis ATCC 6633 (f) en medio de cultivo líquido con PPCR (industrial) y PBBI (control) como única fuente de 
nitrógeno. Inóculo 10-100 UFC/ml.   
Valores medios; Whisker: media ± DE para el intervalo de confianza del 95%.   
 
 
 


